Anwendungshinweis

1. Lagerung:

Die Formteile werden auf Paleften
geliefert. Die Formteile sind in
Originalverpackung horizontal zu lagern.
Die Paletten duUrfen nicht aufgestapelt
werden. Falls es doch noétig ist, die
Formteile umzuverpacken bzw. -zulagern,
sind folgende Regeln zu beachten:

e Die Formteile mussen horizontal auf
einer steifen Fldche gelagert
werden (z.B. auf einer Span-
holzplatte).

e Die Formteilebenen mussen durch
eine PE-Folie getrennt werden (z.B.
durch dinne Malerfolie).

e die max. Ebenenanzahl in einer
Verpackung darf 25 nicht
Uberschreiten, die Aufstapelung
darf nicht hdéher als 60 cm sein.

In Lagerrumen unter normalen
Klimaverhdltnissen  lagern  (bei  einer
Temperatur von 5 °‘C  bis 25 °C und
Feuchtigkeit von 50 % bis 80 %).

2. Transport:

Formteile mit einer Ldnge mehr als 1,5 m
sind vorsichtig, am besten von zwei
Personen, ZU fragen, um
Materialbeschédigungen zu vermeiden.

3. Bearbeitung:

Das Formteil kann mit einer Holz- oder
Betonsége bearbeitet werden.
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4. Pulverlackierung:

Empfehlungen zur Pulverlackierung for
Profile, die mit freifldchigen Palstop P ax 1 -
Formteilen gefullt sind.

4.1 Oberfldchenvorbehandlung/
Entfettung:

e FUr die Entfettung wird die
Spritzmethode empfohlen.

e Die Temperatur der
Entfettungsldsung darf 20 °C nicht
Uberschreiten.

¢ Die Dauer der
Entfettungsbehandlung darf 5 min
nicht Uberschreiten.

e Die Enffettungsldsung sollte eine
Phosphatierldsung sein.

e Die Temperatur des Wassers zur
Sduberung von Restbestdnden darf
20 °C nicht Gberschreiten.

4.2 Warmebehandlung im Ofen:
o Die Temperatur im Ofen darf 190 °C
nicht Uberschreiten.

Der Hersteller haftet nicht fUr Schéden, die
durch unsachgemdaBe bzw.
Behandlungen, die von den Anweisungen
in dieser Bedienungsanleitung abweichen,
verursacht wurden.
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